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國立勤益科技大學(環安中心) 工安宣導 

 
  

 
一、 國內外災害案例 
 災害案例 1、電烙鐵導致美國加州民房火災 
災害經過：美國加州聖路易歐比斯波郡的一處民

宅，2010 年 2 月 23 日晚間 8 時 30 分

左右發生火災，屋內人員發現無法自

行滅火後便聯絡當地消防隊救援；消

防人員獲報後立即趕赴現場，並在 20
分鐘內控制火勢，但房屋受損嚴重，

所幸屋內人員均平安逃脫。 

原因分析： 
起火原因：插著電源的電烙鐵點燃了旁邊的毛

巾導致民宅大火。 
其他因素：火調人員表示，事發地點屯放過多

雜物助長火勢蔓延。 

(台灣案例)1999 年 6 月 2 日桃園縣平鎮工業區內耀文電子
公司公司因焊錫爐爆炸造成大火(助焊劑加熱過熱)，導致
整條產線幾乎付之一炬。 

 案例 2、電烙鐵燙傷意外 

  
 
 
 

 
 
 
 
  
 

        
         (上圖為錯誤握法!!!)  

注意：電烙鐵通電後，烙鐵頭溫度達 250 度 
C 以上，短時間不使用時，應置放於 
烙鐵架上，不得隨意擺放以免誤觸受 
傷。 
如果較長時間不使用或離開工作檯時 
，則應切斷電源。 

這樣握應該是在練火
雲掌的起手式~~ 
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小提醒：目前歐盟 RoHS 已有限制電子設備中鉛等有
害成分之含量、國內技術士技能檢定提供的焊料也都為
無鉛焊錫。 

小提醒：使用電
烙鐵焊接改裝 16850
等鋰電池有危險，請
勿隨便嘗試。 

二、 任務說明：除了電焊、氣焊外，「釺焊」也是一種常見的焊接技術。「釺焊」原理是

利用比母材（焊接本體）熔點低的填充金屬（稱為釺料或焊料），在低於母材熔點、

高於釺料熔點的加熱溫度下，使融化後之液態釺料在母材表面潤濕、鋪展和在母材

間隙中填縫，以達到接合效果。其中依據釺料融化溫度，又可分為「硬(釺)焊」(融

化溫度 450o C 以上者)，及「軟(釺)焊」(融化溫度未達 450oC 者)。在校內實驗教室、實習

場所(包含創客基地)常見的錫焊作業，便是屬於軟(釺)焊。 

三、 健康危害～可能造成神經、造血、消化系統等全身性傷害，甚至死亡!! 
除了前述的火災、燙傷風險外，焊錫作業使用的焊料亦可能藏有潛在健康危害。 
(一)有鉛焊錫 
  有鉛焊錫的成分中，錫 

鉛比例約為 6：4，長期 
接觸可能導致慢性鉛中 
毒，進而會影響人體神 
經系統、消化系統、泌尿 
道系統等，甚至會導致 
死亡，故建議實驗室應選購「無鉛焊錫」。 

 
 

 
(二)助焊劑 

錫焊時使用之助焊劑含有松

香、有機溶劑等對人體有害

物質，在加熱時會產生有毒

的氣體，所以作業時應使用

排煙設施。 

四、 個人防護具《怕痛的我，把防禦力點滿就對了》 

在實驗室從事錫焊作業

時，除選用「無鉛銲錫」

外，也要做好個人防護，

包括配戴安全眼鏡、口

罩，並記得要開啟排煙設

施。 
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（鉛中毒對人體迫害可謂全面，圖為部分說明） 

選用「無鉛銲錫」 
主要成分為錫、銀、
銅 

有鉛銲錫 


